@ REPUBLIQUE FRANQAISE 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



@ DEMANDE DE BREVET D'INVENTION A1 



(22) Date de depot : 17.10.02. 
@) Priorite : 


@ 


Demandeur(s) 

plifi6e—FR. 


: AFE METAL Societe par actions sim- 




® 


Inventeur(s) : 
JEAN MARC. 


PASQUALINI CHARLES et NOAILLY 


Date de mise a la disposition du public de ia 
demande : 23.04.04 Bulletin 04/17. 








@) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherctie preiimlnaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 








@) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 


@ 


Tltulaire(s) : 






® 


Mandataire(s) 


: CABINET LAURENT ET CHARRAS. 



@) DISPOSITIF DE LIAISON D*ACCOUPLEMENT ENTRE DES PIECES D'USURE AUX EXTREMITES D^OUTILS 
RECEPTACLES EN USAGE SUR LES ENGINS DE TRAVAUX PUBLICS. 



Ce dispositif est remarquable: 

- en ce que la dent (D) presente, a son extremite arriere 
opposee a la pointe de raclage, une jupe (2) enveloppante 
recouvrant le nez adapteur au-dela de la zone de passage 
de clavette, ladite jupe presentant une configuration profilee 
(2.1) se raccordant a une paroi en retour (2.2) plane rectili- 
gne, comprenant une bordure de nervurage (2.7), 

et en ce que ladite paroi en retour est etablie dans la lar- 
geur de la jupe et correspondant au passage et au position- 
nement de la clavette. et en ce que pres des extremites de 
ladite paroi en retour, et dans Tepaisseur de la jupe, sont 
6tablies des ouvertures (2.3 - 2.4) de passage de la clavette 
sans fonction de butee en situation de fonctionnement et as- 
surant une fonction de guidage et de butee exclusivement 
lors de Tintroduction ou Tenlevement de la clavette, 

et en ce que la clavette comprenant deux composants (4 
- 5), deplaqjables Tun par rapport a i'autre, dans un sens 
transversal, ladite clavette presentant, sur chacun de ces 
composants, des zones de butee d'appui et de contre-appui 
de grande longueur, d'une part, centre la partie en regard du 
nez adapteur et, d'autre part, centre la paroi en retour, a 
I'endroit de sa bordure formant nervurage, dans I'espace si- 
tue entre les ouvertures de passage de la clavette. 
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L' invention se rattache au secteur technique des equipementvS 
d'engins de travaux publics presentant des benneSj godets ou autres 
receptacles susceptibles de venir racier, prelever, deplacer des materiaux ou 
autres en \aie de leur evacuation d'un lieu donne vers d' autres postes 
5 operatoires a Taide d'engins de travaux publics, terrestres ou maritimes. 

II est connu, selon I'art anterieur, de disposer, sur des bennes, godets, 
receptacles et similaires precites, des nez adapteurs conformes qui sont 
susceptibles de recevoir des dents amovibles au profil complementaire. Ces 

10 dents sont directement en contact avec les materiaux, matieres a prelever, a 
racier, et sont, par consequent, source d'une usure rapide due a leur 
contrainte d'usage. Les nez adapteurs formes sur les bennes, godets et 
autres receptacles sont des pieces males solidaires de la levre de la benne, 
du godet ou receptacle preforme et sont realises de maniere rapportee ou 

15 monobloc lors de la conformation du godet, benne ou receptacle, ou autres 
outils particuliers. Les dfents qui sont rapportees constituent des pieces 
femelles etablies aux formes complementaires des profils du ou des nez 
adapteurs pour s'y engager dessus. L'exigence de changement des dents 
pour tenir compte de leur usure requiert une liaison entre les pieces d 'usure 

20 et le nez adapteur correspondant. Cette liaison est, selon la technique 
anterieure, proposee par de nombreux constructeurs sous la forme d'un 
clavetage qui peut etre soit metallique, soit mixte, en integrant une fonction 
de flexibilite par un materiau souple. 

25 Tous les systemes proposes, selon Tart anterieur, ont un point 

commun qui est de presenter, d' adapter et d' assurer un equilibre dans la 
tenue entre la dent rapportee et le nez adapteur correspondant, II faut en 
effet, eu egard aux contraintes d' utilisation, qu'il y ait une liaison ferme 
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constante entre la dent et le nez adapteur qui reponde aux solli citations de 
poussee et de recul dans les efforts effectues. Ainsi, la liaison entre les deux 
pieces est telle qu'il doit y avoir une zone d'appui vers I'avant et des zones 
de contre-appui vers Tarriere dans la liaison obtenue entre la dent et le nez 
5 adapteur. Differents profils de clavette existent. Des solutions ont ete 
proposees, et par exemple celle definie dans le brevet EP 412.186. 

On connait le concept des clavettes dites sandw^iches formees par des 
elements metalliques enserrant une garniture en caoutchouc ou elastorriere 
et qui permet une adaptation de pression des composants de la clavette. Par 
10 exemple, le brevet FR 2204741 decrit une telle structure. 

On connait egalement les clavetages interferant sur T adapteur par 
appui transversal exterieur, vertical ou horizontal, simple ou double. 

Le probleme pose a Torigine de Tinvention reside dans la fixation 
des dents de remplacement sur les nez adapteurs existant. La demarche 
15 effectuee etait, a partir des profils varies, s'agissant de nez adapteurs sur le 
marche, de concevoir un moyen d' assemblage et d'accouplement nouveau, 
en particulier qui permette, en fonction d'une nouvelle configuration de la 
dent, de se positionner et de se fixer sur tout type de nez adapteur. 

20 Le probleme etait done de rechercher une solution qui permette de 

s'affranchir des profils et caracteristiques des dents actiaellement sur le 
marche et leur systeme de liaison par clavette specifique tout en autorisant 
un positionnement sur le nez adapteur. 

25 Un premier but recherche, selon I'invention, etait done de mettre en 

osuvre im nouveau concept de liaison dans le nez adapteur, voire clavette, 
qui soit simple de conception, facile a installer, qui reponde, de maniere 
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satisfaisante, dans le temps, aux differentes sollicitations exterieures et 
inherentes a ce type de materiel et avec une tenue satisfaisante. 

Un aut-e but recherche, selon Tinvention, etait de rendre tres efficace 
5 la tenue en position de la clavette par rapport a la dent et le nez adapteur 
avec une augmentation et optimisation des surfaces de contact. 

Un autre but recherche, selon Tinvention, etait a partir de la 
reconsideration du profil de la dent d'ameliorer la protection du nez 
10 adapteur en reduisant ainsi les risques de deterioration par son contact avec 
Tenvironnement exterieur. 

Ces buts et d'autres encore ressortiront bien de la suite de la 
description. 

15 

Selon une premiere caracteristique, le dispositif de liaison 
d'accouplement entre des pieces d'usure aux extremites d'outils receptacles 
en usage sur des engins de travaux publics, terrestres ou maritimes, 
comprend une dent se positionnant sur un nez adapteur en etant accouple 

20 par une clavette avec une zone d'appui vers I'avant sur I'adapteur et des 
zones de contre-appui vers Tarricre, sur la dent, le nez adapteur presentant 
une zone avec une decoupe transversale verticale ou horizontale, pour le 
passage de clavette et defmissant une bordure transversale formant plan de 
butee, le dispositif etant caracterise en ce que la dent presente, a son 

25 extremite arriere opposee a la pointe de raclage, une jupe enveloppante 
recouvrant le nez adapteur au-dela de la zone de passage de clavette, ladite 
jupe presentant une configuration profilee se raccordant a une paroi en 
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retour plane rectiligne, comprenant une bordure de nervxirage, et en ce que 
ladite paroi en retour est etablie dans la largeur de la jupe et correspondant 
au passage et au positionnement de la clavette, et en ce que pres des 
extremites de ladite paroi en retour, et dans I'epaisseur de la jupe, sont 
5 etablies des ouvertures de passage de la clavette sans fonction de butee en 
situation de fonctionnement et assurant une fonction de guidage et de butee 
exclusivement lors de I'introduction ou Tenlevement de la clavette, et en ce 
que la clavette comprenant deux composants, deplafables Tun par rapport a 
Tautre, dans un sens transversal, ladite clavette presentant, sur chacun de 
10 ces composants, des zones de butee d'appui et de contre-appui de grande 
longueur, d'une part, contre la partie en regard du nez adapteur et, d'autre 
part, contre la paroi en retour, a Tendroit de sa bordure formant nervurage, 
dans Tespace situe entre les ouvertures de passage de la clavette, 

15 Selon une autre caracteristique, le dispositif est caracterise en ce que 

la clavette comprend deux composants ajustables I'un par rappoit a T autre, 
dans un plan transversal, et agences avec des formes specifiques pour 
assurer les fonctions d'appui et de contre-appui par rapport a la dent et au 
nez adapteur, et en ce que lesdits composants re9oivent un materiau de 

20 gamissage assurant leur liaison et permettant, apres positionnement de la 
clavette et par detente elastique, la.mise en butee de chacun desdits 
composants contre les faces en regard du nez adapteur et de la dent a 
Tendroit de la paroi en retour. 

25 Pour fixer Tobjet de I'invention illustree d'une maniere non 

limitative aux figures des dessins ou : 



- la figure 1 est une vue en perspective d'un ensemble dent-nez 
adapteur de clavette d'assemblage et d'accouplement, selon Tinvention, 
avant montage, 

- la figure 2 est une vue arriere en perspective de % illustrant la 
clavette en deux parties separees avant montage, 

- la figure 3 est une vue avant en perspective, selon la figure 2, de la 
clavette, 

- la figure 4 est une vue de face arriere de la clavette montee, 

- la figure 5 est une vue laterale de la clavette montee, 

- la figure 6 est une vue de la face avant de la clavette montee, 

- la figure 7 est une vue laterale opposee a la precedente de la 
clavette montee, 

- la figure 8 est une vue en coupe de la dent et du nez adapteur, selon 
la ligne 8.8 de la figure 12 illustrant le debut de mise en place de la clavette, 

- la figure 9 est une vue en coupe, selon la ligne 9.9 de la figure 12, 
illustrant la mise en position finale de la clavette, 

- les figures 10a, 10b, 10c sont des vues partielles a grande echelle 
illustrant I'introduction progressive de la clavette dans I'assemblage dent- 
nez adapteur, 

- la figure 11 est une vue, selon la figure 10, illustrant le 
positi.onnement de la clavette en yue.de I'accouplement dent-nez adapteur, 

- la figure 12 est une vue en coupe longitudinale montrant 
I'assemblage dent-nez adapteur selon 1' invention, 

- la figure 13 est une vue partielle exterieure, selon la fleche F de la 
figure 15 

- la figure 14 est une \aie partielle et en coupe, selon la ligne 14.14 de 
la figure 11, mais apres positionnement de la clavette dans la liaison dent- 



nez adapteur avec representation d'une ■ nouvelle position des deux 
composants de la clavette, I'un par rapport a I'autre, puis du liant 
d' assemblage. 

- la figure 15 est une vue partielle en perspective illustrant 

rembouchure de la dent, 

- la figure 16 est une vue partielle suivant la fleche F de la figure 

15. 

- la figure 1 7 est une vue en coupe de la dent en partie avant, selon 
laligne 17-17 de la figure 16. 

- la figure 18 est une vue en coupe de la dent en partie amere 
suivant la ligne 1 8-1 8 de la figure 16. 

- la figure 19 est une vue en coupe partielle selon la ligne 19-19 de 

la figure 17. 

Afjn de rendre plus concret I'objet de Finvention, on le decrit 
maintenant d'une maniere non limitative illustree aux figures des dessins. 

L'invention s'applique au montage des pieces d'usure telles que 
dents et nez adapteur, godets, et toutes pieces d'usure similaires adaptees et 
utilisees pour les engins de travaux publics, terrestres ou maritimes, 
equipements divers de mises en oeuvre et traitem.ent de materiaux et leur 
manutention. 

La suite de la description * fera essentiellement reference a 
r application de l'invention, aux dents et nez-adapteur. 
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L'invention vise done un dispositif de liaison et d'accouplemenl 
entre la dent referencee dans son ensemble par (D) et un nez adapteur 
reference dans son ensemble par (A), le moyen de liaison etant une clavette 
referencee par (C). 

5 

De maniere connue, le nez adapteur (A) destine a permettre 
Tenfilement de la dent (D) comprend 4 parties successives, I'ensemble 
constituant un tout monobloc se fixant de toute maniere appropriee sur la 
benne ou autre receptacle. L'extremite du nez, representee figure 1, est 
10 hachuree pour signifier qu'elle est quelconque en fonction des conditions de 
fixation. 

La partie (la) est effilee et vient dans le fond de la dent, cette partie 
etant de toute configuration appropriee. Elle est suivie d'une partie (lb) de 

15 plus grande section en contact avec la paroi en regard de la dent. La partie 
suivante (Ic) presente, de maniere connue, et transversalement, une decoupe 
(le) pour le passage de clavette (C) et definissant une bordure (If) 
transversale foiTnant plan de butee. La largeur de cette decoupe est 
appropriee pour le passage de la clavette. La partie suivante (Id) 

20 d'extremite constitue la paroi en retour du nez adapteur en vue de sa 
. fixation sur la benne ou. receptacle. Un . nez adapteur de ce type est utilise 
par tous les constructeurs. 

Selon l'invention, le nez adapteur (A) est susceptible de penetrer 
25 dans la dent (D), laquelle presente un profil specifique pour, d'une part, 
permettre Tobtention de zones d'appui et de contre-appui differentes de 
celles de Tart anterieur et plus importantes pour une meilleure repartition 
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des forces de solli citation et, d' autre part, permettre une protection 
optimisee du nez adapteur. 

La dent (D) presente ainsi, selon une premiere caracteristique, a son 
5 extremite arriere opposee a la partie pointe de raclage, une jupe (2) profilee 
enveloppante obtenue en fonderie avec la dent. Cette jupe est destinee a 
recouvrir le plus possible le nez adapteur sur Tensemble de son contour 
peripherique en venant sensiblement au-dela de la partie (Ic) de celui-ci 
coiTespondant a la zone de passage de la clavette. Ainsi, la jupe presente 

10 une configuration enveloppante profilee (2.1) dont la forme correspond a 
celle de I'adapteur quelle que soit la forme de ce dernier ; s'elargissant pour 
former embouchure sans, cependant, etre en contact avec le nez adapteur a 
cet endroit, ainsi qu'il apparait figure 12 des dessins et avec un jeu. L' autre 
paitie de la jupe forme paroi en retour plane (2.2), rectiligne, avec une 

15 bordure formant nervurage (2,7). Cette paroi en retour rectangulaire est 
etablie dans toute la largeur de la jupe et correspond au passage et au 
positionnement d'appui de la clavette (C). Pres des extremites de ladite 
paroi en retour, et dans I'epaisseur de la jupe, sont etablies des ouvertures 
(2.3 -.2.4) de passage de la clavette de sorte que celle-ci s'engage, a travers 

20 Tune des ouvertures et est positionnee sur la partie interieure de la paroi en 

... retour. Ces ouvertures presentent une forme en carre ou rectangulaire (2.3a 
- 2.4a) avec une ou deux echancrures (2.3b - 2.3c - 2.4b - 2.4c) 
complementaires debordantes situees en opposition et a des niveaux 
differents pour le passage de la clavette de profil parti culier, ainsi qu'il sera 

25 decrit par la suite. 
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II y a lieu de preciser que, lors de I'introduction ou de I'extraction de 
la clavette, les ouvertures presentent une paroi de butee (2.3d — 2.4d) dont 
les conditions seront exposees par la suite. 

5 Ainsi qu'illustre figure 15, la paroi en retour (2.2) comprend une 

premiere rampe (2.5) de guidage avant rectiligne situee legerement en 
saillie par rapport au plan interieur de la paroi en retour, ladite premiere 
rampe jouxtant les parois interieures (2.6) de la dent debouchant dans la 
partie receptrice et en contact avec le nez adapteur. 

10 

En outre, la paroi en retour (2.2) de la dent est constituee, en 
extremite, par ladite bordure de nenoirage (2.7), rectiligne, situee adjacente 
au plan de Touverture se raccordant avec le profil exterieur de la jupe et 
assurant ainsi un profil complet ferme de la jupe. Cette bordure de 

15 nervLirage (2.7), par un decrochement (2.7a) interieur, constitue une zone de 
butee arriere de la clavette sur toute la longueur (2.7a) dudit decrochement. 
De plus, ladite bordure de nenoirage est agencee sur sa face interieure avec 
une section formant siege (2.7b) d'une certaine zone formant anet et 
crantage en position de la clavette, ainsi qu'il sera precise ensuite. On a 

20 ainsi represente, figures 15, 16, 17, 18, 19, un tel agencement qui est 
specifique. 11 y a lieu de. npter que lesdites ..ouverl3Ares...d^ passage de. la 
clavette n'ont aucune fonction de butee ou d'appui ou de contre-appui, en 
situation de fonctionnement. Par contre, I'une des ouvertures (2.3) 
constitue, par une face (2.3d), une zone de butee et de limitation en 

25 deplacement transversal de la clavette exclusivement lors de son 
introduction, T autre ouverture (2.4) ayant une face (2.4d) identique de butee 
pour le guidage et T enlevement de la clavette, ou inversement. 
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11 convient maintenant d'exposer les caracteristiques de la clavette 
(C) qui est illustree sous toutes ses formes aux figures des dessins. 

5 La clavette comprend ainsi deux composants (4 - 5) ajustables 

transversal em ent I'un par rapport a I'autre en fonctioi) de la position de la 
clavette en situation d' introduction dans le couple dent-nez adapteur, puis 
en situation d'accouplement, et egalement en situation d'usure. 

10 Outre la phase d' introduction de la clavette, selon un sens determine^ 

ladite clavette est susceptible d'un deplacement transversal dans la phase de 
son positionnement. 

Dans la relation de fonctionnement des deux composants, un des 
15 composants est fixe (4), I'autre (5) est mobile transversalement par rapport 
au precedent. Les deux composants sont guides entre eux par des formes 
specifiques, et sont solidarises Tun a Tautre par Tintroduction d'une matiere 
elastomere (6), qui sei"a precisee par la suite, chacun desdits composants 
etant agence avec des profils specifiques susceptibles de venir en appui et 
20 en contre-appui sur les faces en regard de butee de la dent et du nez 

adapteur afm d'assurer une liaison ferme de Taccouplement et done de la 

relation dent-nez adapteur. 

Plus specifiquement, le composant fixe (4) est realise selon la 
25 configuration d'un corps de grande longueur definissant la longueur de la 
clavette, et en etant d'une largeur susceptible de venir en regard sur la paroi 
en retour interieure (2.2) dans la jupe (2) qui passe a travers les ouvertures 
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(23 - 2.4) precitees. Ce coips presente, sur sa face avant, et le long du chant 
vertical (4.1) correspondant, une bande meplate (4.2) en surepaisseur dont 
les extremites (4,3) sont a pans coupes. Ladite bande meplate (4.2) fait 
office de face de butee avec la paroi (2.3d) de I'ouverture (2.3) lors de 
5 r introduction de la clavette. Ce profil specifique (4.2) est destine a venir se 
centrer et se cranter en appui sur le profil correspondant a la bordure de 
nervurage (2.7) transversale de ladite paroi en retour, par le biais de son 
decrochcment interieur (2.7a) et la partie siege (2.7b). En outre, le corps 
principal (4) est ouvert dans son volume interieur et presente une decoupe 
10 (4.4) transversale avec des rainures de guidage (4.5) pour autoriser le 
deplacement du second composant (5). Des ouvertures oblongues (4.6) sont 
etablies aussi sur la face superieure dudit corps principal, pour assurer une 
double fonction a savoir permettre T introduction du materiau elastomere 
puis son expansion, 

15 

Le composant mobile (5), dit secondaire, presente un profil en L et il 
est susceptible de se deplacer par rapport au corps principal (4). A cet effet, 
le corps secondaire presente un plateau plat (5.1) dont les extremites (5.2) 
sont effilees pour s'engager dans les rainures de guidage (4.5) formees 

20 transversal ement sur le coips principal. Le plateau presente une cavite 
interieure (5.3), non debouchante, susceptible de recevoir le materiau de 
liaison (6) permettant la solidarisation de Tensemble de ladite clavette 
montee. Le plateau du corps secondaire se poursuit par une aile (5.4) 
equerree qui presente une face de butee (5.6) qui est susceptible de venir en 

25 appui sur la face en regard du nez adapteur, ainsi qu'il sera precise par la 
suite. Cette aile (5.4) pent presenter a son tour une bordure (5.5) rectiligne 
qui sera susceptible de se situer au dessus de la bordure de butee du nez 
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adapteur. II y a lieu aussi de noter que le corps secondaire (5) presente, de 
part et d'autre de sa face d'appui et de butee sur le nez adapteur, des pans 
(5.7) formant rampes orientes dans le sens longitudinal dont la fonction sera 
precisee avec la description et mise en place de la clavette. Le materiau de 

5 gamissage (6) peut etre une resine elastomere ou similaire et vient remplir 
la totalite de Tespace du volume interieur du corps principal et du coips 
secondaire, comme represente figure 14, sans deboucher, ni araser, au 
niveau des lumieres oblongues formees sur le corps principal. Le materiau 
se solidifie de soite que la clavette est prete a etre montee. Dans cctte 

10 situation, le corps secondaire est positionne sur le corps principal de telle 
sorte que le chant arriere a Tappui de la zone de butee vient dans le meme 
plan que la face avant du corps principal. Ainsi, la clavette se trouve en 
I'etat de la representation figure 5. Le materiau de gamissage est choisi de 
telle sorte qu'il offre des proprietes repondant aux differents parametres : 

15 

- integrite de la clavette qui est rendue monolithique, 

- tenue de la liaison dent-nez adapteiir en depit des solli citations 
d'usage, 

20 

- presenter des proprietes de com.pression et d' extension pour 
repondre aux differentes situations de. mise en place de la clavette mais 
aussi de presenter, dans le temps, apres usure, une position toujours relative 
de la dent et du nez adapteur T un par rapport a T autre, 

25 
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- presenter des proprietes en tenue et de cisaillement par des 
deplacements relatifs des deux composants de clavette I'un par rapport a 
r autre. 

5 II convient des lors d'assurer et d'exposer le fonctionnement de 

Tensemble et la mise en place de la clavette. 

En se referant aux figures 10a, 10b et 11, la mise en place s'effectue 
de la maniere suivante. 

10 

Selon la figure 10a, la clavette qui forme un tout monobloc avec ses 
deux composants (4 - 5) et materiau (6) de garniture est introduite, selon la 
fleche Fl, dans Tespace libre forme entre la dent et le nez-adapteur. Dans 
cette situation, la clavette est introduite, selon la fleche (fl), de sorte que la 

15 face arriere de celle-ci vienne en regard de la bordure de nervurage (2.7) de 
la paroi en retour precitee formee sur la jupe. La clavette, par sa partie (4,2), 
vient alors en contact de butee et de guidage cavec la paroi (2.3d) de 
Touverture (2.3). En phase selon la figure 10b, la clavette est positionnee de 
vsorte que la rampe (5.7) formee sur le corps secondaire vienne en appui 

20 contre la partie de butee (If) formee sur le nez adapteur de sorte a creer un 
. phenom.ene de compression du materiau de gamissagc. La phase 3 
(figure 10c) d'enfilement de la clavette est partielle. On voit notamment que 
le rebord etabli (5.6) sur le corps secondaire (5) en extremitc de la partie en 
L vient sur la partie de butee (If) formee sur le nez adapteur, tandis qu'il y a 

25 toujours le contact de la clavette avec la paroi (2.3d) d'ouverture precitee. 
Au fur et a mesure de I'introduction de la clavette, le corps secondaire de 
celle-ci a tendance a s'incliner obliquement, comme representee figure 10c, 
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entramant un effet complementaire de compression du materiau de 
gamissage. Dans la phase suivante, representee figure 11, la clavette est 
completement mise en place et elle a echappe a la paroi (2.3d) de 
rouverture (2.3). Dans cette situation, la clavette est, par son corps 

5 principal, sensiblement avancee en etant correctement positionnee puisque 
la partie en saillie (4.2) formee sur le corps principal (4) est positionnee et 
en appui centree sur la partie siege (2.7b) et la partie de decrochement 
(2.7a) coiTCspondantes etablies sur la bordure de nervurage (2.7) de la paroi 
en retour, et ce dans une situation de crantage. Par ailleurs, c'est dans ce 

10 positionnement que le materiau de garnissage comprime qui se detend 
elastiquement, vient remplir la zone des ouvertures oblongues initiales non 
remplies formees sur la clavette et eventuellement en leger debordement, 
comme represente figure 14. 

15 Les composants de la clavette, comme representes figure 11, ont 

tendance a s'ecarter transversalement Tun de I'autre sur quelques 
millimetres en venant en butee dans les conditions precitees. II y a lieu de 
noter que Tecartement des deux composants est de Tordre de 5 millimetres 
environ correspondant a la distance (d) materialisee iSgure 7. 

20 

II y a done un effet de compression de .la matiere et une parfaite 
tenue de I'ensemble. La clavette est alors tenue entre la dent et le nez 
adapteur, fermement et correctement, d'une part dans la zone de butee (If) 
en regard de la partie nez adapteur et la zone de butee arriere en regard de la 
25 bordure de nervurage (2.7) formee sur la paroi en retour de la jupe. Ces 
zones de butee sont de tres grande longueur, comparativement a I'art 
anterieur. L' ensemble est done parfaitement tenu. II y a lieu de rappeler que 
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les zones d'ouverture (2.3 - 2.4) n'ont aucune fonctionnalite de butee en 
situation de fonctionnement apres mise en place de la clavette. 

L'enlevement de la clavette s'effectue par une operation de frappe 
qui provoque la compression de la matiere, le decrantage de la clavette du 
siege et profil recepteurs (2.7a - 2.7b) et done le degagement de la clavette. 

Dans cette configuration de Tinvention, le dispositif propose permet 
de repondre aux differents buts recherches rappeles ci-avant. 

L'ouveiture (2.4) presente, a son tour, une face de guidage (2.4d) 
identique a celle (2.3d) qui permet de donner appui a la clavette pour son 

degagement. 

Par aillcurs, la jupe complete offre une protection quasi-totale du nez 
adapteur et du clavetage et consolide la zone de retenue de la dent et cree un 
ecran d'introduction de matiere pouvant porter prejudice au clavetage ou au 
demontage de la dent ainsi qu'aux zones de contact etablies entre la dent et 
son support adapteur. 

Dans le cadre d'une extension de I'invention, on peut envisager que 
la dent soit adaptee pour le passage de deux clavettes opposees. Dans ce 
cas, I'adapteur est agenc6 avec deux decoupes (1^) opposees. 
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REVENDICATIONS 



-1- Dispositif de liaison d'accouplement entre des pieces d'usure aux 
exti-emites d'outils receptacles en usage sur des engins de travaux publics, 
du type comprenant une dent (D) se positionnant sur un nez adaptcur (A) en 
etant accouple par une clavette (C) avec une zone d'appui vers I'avant sur 
I'adapteur et des zones de contre-appui vers Tarriere sur la dent, le nez 
adapteur presentant une zone (Ic) avec une decoupe (le) transversale 
verticale ou horizontale pour le passage de clavette et defmissant une 
bordure transversale fomiant plan de butee, le dispositif etant caracterise en 
ce que la dent (D) presente, a son extremite arriere opposee a la pointe de 
raclage, une jupe (2) enveloppante recouvrant le nez adapteur au-dela de la 
zone de passage de clavette, ladite jupe presentant une configuration 
profilee (2.1) se raccordant a une paroi en retour (2.2) plane rectiligne, 
comprenant une bordure de nervurage (2.7), 

et en ce que ladite paroi en retour est etablie dans la largeur de la jupe et 
correspondant au passage et au positionnement de la clavette, et en ce que 
pres des extremites de ladite paroi en retour, et dans I'epaisseur de la jupe, 
sont etablies des ouvertures (2.3 - 2.4) de passage de la clavette sans 
fonction de butee en situation de fonctionnement et assurant une fonction de 
guidage et de butee exclusivement lors de Tintroduction ou I'enlevement de 
la clavette, 

et en ce que la clavette comprenant deux composants (4-5), depla9ables 
I'un par rapport a Tautre, dans un sens transversal, ladite clavette 
presentant, sur chacun de ces composants, des zones de butee d'appui et de 
contre-appui de grande longueur, d'une part, centre la partie en regard du 
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nez adapteur et, d'autre part, contre la paroi en retour, a Tendroit de sa 
bordure fomiant nervxirage, dans Tespace situe entre les ouvertures de 
passage de la clavette. 

5 -2- Dispositif, selon la revendication 1, caracterise en ce que la jupe 
presente une configuration enveloppante profilee (2.1) s'elargissant pour 
former embouchure sans etre en contact avec le nez adapteur, T autre parti e 
de la jupe fonnant paroi en retour (2.2), 

et en ce que les ouvertures (2.3 - 2.4) de passage de la clavette presentent 
10 des ouvertures complementaires debordantes pour le passage de la clavette. 

-3- Dispositif, selon Tune quelconque des revendications 1 et 2, caracterise 
en ce que la paroi en retour (2.2) comprend une premiere rampe de guidage 
(2,5) rectiligne situee en saillie par rappoil au plan interieur de la paroi en 
15 retour et jouxtant les parois interieures (2.6) de la dent, et une bordure de 
nervurage (2.7) rectiligne situee adjacente au plan de I'ouveiture se 
raccordant avec le profil exterieiir de la jupe et assurant un profil complet 
feime de la jupe, ladite bordure de nervurage constituant une zone de butee 
sur toute sa largeur de la clavette. 

20 

-4- Dispositif, selon la revendication 3, caracterise en ce que la dite bordure 
de nei-vurage forme un decrochement interieur (2,7a) a I'endroit des 
echancrures formees sur les ouvertures de passage de la clavette, et de part 
et d'autre une section formant siege (2.7b) d'une certaine zone de la clavette 
25 en constituant une zone d 'arret et de crantage en position de la clavette. 



. -5- Dispositif, selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise 
en ce que la clavette comprend deux composants (4 - 5) ajustables Tun par 
rapport a T autre et agences avec des formes specifiques pour assurer les 
fonctions d'appui et de contre-appui par rapport a la dent et au nez adapteur, 
5 et en ce que lesdits composants re9oivent un materiau (6) de gamissage 
assurant leur liaison et la solidarisation de I'ensemble de ladite clavette et 
permettant, par detente, la mise en butee de chacun desdits composants 
contre les faces en regard du nez adapteur et de la dent a I'endroit de la 
paroi en retoin*. 

10 

-6- Dispositif, selon la revendi cation 5, caracterise en ce que le composant 
fixe (4) est etabli selon un corps de grande longueur definissant la longueur 
de la clavette et etant susceptible de s'ajuster sur la paroi en retour 
interieure (2.2) dans la jupe (2), ledit coips presentant, sur sa face avant et le 
15 long du chant vertical (4.1), une bande meplate (4.2) en surepaisseur dent 
les extremites sont a pans coupes, le profil etant destine a venir en appui et 
se cranter sur le profil correspondant a la bordure de nervurage (2.7) de la 
paroi en retour. 

20 -7- Dispositif, selon la revendication 6, caracterise en ce que le corps 
principal du composant fixe est ouvert dans son volume interieur et presente 
une decoupe (4.4) transversale avec des rainures de guidage (4,5) pour 
autoriser le deplacement du second composant, 

et en ce que des ouvertures oblongues (4.6) sont etablies sur la face 
25 superieure dudit corps. 
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-8- Dispositif, selon Tune quelconque des revendications 5, 6 et 7, 
caracterise en ce que le composant mobile (5) presente un profil en L avec 
un plateau plat (5.1) dont les extremites (5,2) sont effilees pour s'engager 
dans les rainures de guidage (4.5) foirnees sur le corps principal, ledit 
5 plateau presentant une cavite interieure (53), non debouchante, recevant le 
niateriau de liaison, ledit plateau presentant une aile (5.4) equerree avec une 
face de butee (5,6) en contact avec la face en regard du nez adapteur, 
et en ce que ledit composant mobile (5) presente, de part et d ' autre de sa 
face d'appui et de butee sur le nez adapteur, des pans (5.7) formant rampe 
10 orientes dans le sens longitudinal. 

-9- Dispositif, selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, caracterise 
en ce que le materiau de gamissage est une resine elastomere. 

15 -10- Dispositif, selon la revendication 2, caracterise en ce que les ouvertures 
(2.3 - 2.4) presentent une face de butee et de guidage (2.3d ~ 2.,4d) lors de 
I'introduction et de Textraction de la clavette, 

et en ce que les ouvertures (2.3 et 2.4) n'ont aucune fonction de butee et de 
guidage, apres mise en place de la clavette. 
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FIG. 15 



